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CHESTER METAL SLIDE F — TEKUTY TMEL PRO OPRAVY KLUZNYCH PLOCH

TECHNICKY LIST

POPIS Chester Metal Slide F je dvouslozkovy tekuty epoxido - metalicky kompozit s velmi dobrymi kluznymi
PRODUKTU Vlastnostmi. Material obsahuje modifikované epoxidové pryskyiice, kovova a vlaknita plniva a sulfid
molybdenu. Je urcen k vyplnovani, sanaci a lepeni kovovych povrchi. Vytvrzuje pri pokojové teploté.

TYPICKE e  OPRAVY ULOZENI HRIDELOVYCH POUZDER e OPRAVY KLUZNYCH PLOCH KDE SE
APLIKACE e OPRAVY KLl{ZNVCH I’.OiISE’K VYZADUIJE NI'Z’KV KOEFICIENT TRENI
e OPRAVY POSKOZENYCH MIST VE STYKU S e OPRAVY VODITEK
e  “O“KROUZKY A GUFERA e OPRAVY LOZISKOVYCH PANVi
e OPRAVY KLUZNYCH VEDENi OBRABECICH A e Atd.
PRUMYSLOVYCH STROJU
TECHNICKA
DATA
Technicka Data
Mérnd hmotnost e e 1,45 g/cm3
----- 7 :1, nebo

Pomér miseni dle obje;un =~~~ ——eee . p
celé baleni

Pomér miSeni dle hmotnostit ~ —eeee e 9:1
Barva Tmavé Seda
Pevnost ve smyku (Nerezova ocel ) ASTM 1002 ISO 4587 20 MPa
Pevnost ve smyku ( litina ) ASTM 1002 ISO 4587 19 MPa
Pevnost ve smyku (Aluminium) ASTM 1002 ISO 4587 12,2 MPa
Pevnost ve smyku (Mosaz) ASTM 1002 ISO 4587 11,6 MPa
Zpracovatelnost (obrdbéni) poase @~ - oo 7h
Plna chemicka odolnost (pri20°C)  -=-- mee- Po 7 dnech
Maximalni pracovni teplota 160°C
Minimalni teplotni odolnost e s -500C
Zpracovatelnost (20°C) eeeee e 15 min
Tvrdost ASTM D2240  ----- 87D
Pevnost ve smyku ASTM D695 ISO 604 142 Mpa
Soucdinitel tepelné vodivosti ~ —mmeem e 0,3 W/mK
Pevnostvohypu e ISO 178 94 MPa
Pevnost na dopad IS0 179 5,5 KkJ/m?2
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POKYNY PRO APLIKACI
Aplikujte pii teploté vyssi neZ 5°C a relativni vlhkosti
nizsi nez 90%, na suchy odmastény povrch

PRIPRAVA POVRCHU PRI APLIKACI NA KOV
Opravovany povrch musi byt mechanicky zbaven
necistot, mastnot, rzi apod., idedlné tryskanim,
piskovanim, obrousenim nebo obrobenim. Povrch by
mél byt dokonale vysuSen a odmastén, napriklad
CistiCem Chester Fast Cleaner F-7.

POKYNY PRO MISENi A APLIKACI TMELU

Cely obsah nadoby oznac¢ené Reactor - AKTIVATOR
nalijte do naddoby ozna¢ené Base - ZAKLAD a
promichejte obé slozky, dokud nedosahnete
jednotné barvy. Snazte se aplikovat ihned po
pripravé smési, protoZe vytvrzovaci reakce zacina
okamzité a jakékoli zpoZdéni snizuje ptilnavost.

Vytvrzeni pti teploté 80-110°C po dobu minimalné
2h. Po pocatecnim vytvrzeni vyrazné zlepsSuje
mechanické vlastnosti, tepelnou a chemickou
odolnost. Optimaln{ proces vytvrzovani: 7 dnf pti
20°C.

Pokud nanasite dalsi druhou vrstvu po iplném
vytvrzeni predchazejici, povrch musi byt zdrsnén
smirkovym platnem po celé jeho plose.

Pro zvysSeni mechanické a chemické odolnosti je
mozno tmel vytvrzovat pti teploté 80- 110°C po
dobu 4 hodin

ZPRACOVATELNOST S OHLEDEM NA OKOLNI
TEPLOTU

Teplota Doba aplikace = Doba vytvrzeni
okolniho [min] [hod]
prostiedi °C
5 50 24
10 40 14
20 25 5
30 10

FALCON
CZECH

DOBA VYTVRZENI

Doba vytvrzeni a doba zpracovatelnosti uvedena v
tabulce je pouze orientac¢ni. Zavisi na okolni teplote,
na mnozstvi pouzitého tmelu, tloustce nanasené
vrstvy apod. Obecné silnéjsi vrstvy tuhnou rychleji
nez vrstvy tenc¢i. Hodnoty uvedené v tabulce plati
pro vahové mnozstvi 0,25 kg tmelu.

CHEMICKA ODOLNOST

Test byl proveden pfi teploté 20°C po dobu 7 dni
1 - Velmi dobra odolnost

2 - Kratkodoba odolnost

3 - Nedoporucuje se

Latka Chemicka
odolnost

Benzin 1
Nafta

Brzdova kapalina

Olej

Ropa

Kyselina dusi¢na 10 %
Kyselina fosforecna 10 %
Kyselina octova 10 %
Aminy

Kyselina solna 10%
Cpavek 20%

Voda 100°C

Slana voda

Chlor

Aceton
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SKLADOVANI

Skladujte v originalnich obalech v suchu pti
teplotdch od +0°C do +30°C
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