FALCON

CZECH
CHESTER METAL SUPER Y
TECHNICKY LIST

POPIS Chester Metal SuperY je dvouslozkovy epoxid -kovovy kompozit, urceny k aplikaci na vlhké, nebo
PRODUKTU mastné povrchy. Materidl obsahuje specidlni pryskytice, ocelova a otéru vzdorna plnidla
vlakninova plnidla. Tmel je pouzitelny a vytvrzuje i pod vodou.

TYPICKE e OPRAVY A CISTEREN A NADRZ|
APLIKACE e OPRAVY VLHKY'CHO POVRCHU
e OPRAVY POVRCHU POD VODOU
e OPRAVY DiLU, KTERE SE OBTiZNE ODMASTUJI
e ATD.

TECHNICKA Technickd Data

DATA  Mérna hmotnost ~ -=--- 2 g/cm?3
Pomér miSeni dle objemu ~ ----- 1:1
Pomér miSeni dle hmotnosti ~~ ----- 1,5:1
Barva Seda
Pevnost v tahu (Nerezova ocel ) ISO 4587 18,1 MPa 3350 psi
Pevnost v tahu (ocel) ISO 4587 18,1 MPa 3234 psi
Pevnost v tahu (Aluminium) ISO 4587 12,0 MPa 1914 psi
Pevnost v tahu (Mosaz) ISO 4587 11,0 MPa 1827 psi
Teplotni odolnost za mokra ~ ----- 800°C 2120F
Teplotni odolnost za sucha === 1800C 3920F
Minimalni teplotni odolnost ~ ----- -500C -580F
Zpracovatelnost (689F)(20°C)  ----- 80 min
Tvrdost === 87D
Pevnost ve smyku ISO 604 130 MPa 21175 psi
Soucinitel tepelné vodivosti ~ ------- 0,56 W/mK
Pevnost v ohybu IS0 178 92 MPa
Pevnost na dopad IS0 179 6,5 KJ/m?
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POKYNY PRO APLIKACI
Aplikujte pti teploté vysSi nez 8 °C

PRIPRAVA POVRCHU PRI APLIKACI NA KOV
Opravovany povrch musi byt mechanicky zbaven
necistot, mastnot, rzi apod., idedlné tryskanim,
piskovanim, obrousenim nebo obrobenim. Povrch by
mél byt vysusen ( na nejlepsi dosazitelny stupen ) a
odmastén, napriklad Chester Fast Cleaner F-7.

POKYNY PRO MISENI A APLIKACI TMELU

Smichejte obé slozky na hladké rovné podlozce
dokud nedosdhnete konstantni barvy. Tmel nikdy
nemichejte v origindlnim obalu. Tmel nanasejte
bezprostiedné po smiSeni, protoZe nejlepsi
prilnavosti k opravovanému povrchu dosdhnete
pravé v tomto okamziku. Nejprve naneste tenkou
vrstvu na cely povrch tak abyste se presvédcili, Ze je
tmel nanesen po celé plose a bezprostredné poté
naneste silnéjsi vrstvu dle potieby.

Pokud nanasite dalsi druhou vrstvu po iplném
vytvrzeni predchazejici, povrch musi byt zdrsnén
smirkovym platnem po celé jeho plose.
EPRACOVATELNOST S OHLEDEM NA OKOLNi
TEPLOTU

Teplota Doba aplikace = Doba vytvrzeni
okolniho [min] [hod]
prostiedi °C

8 120 18

10 70 10

20 50

30 35 3

DOBA VYTVREENI

Doba vytvrzeni je cca 6 hodin pfi teploté 20°C. Pro
zlepSeni mechanickych vlastnosti a chemickych
odolnosti doporucujeme vytvrzovat pii teploté 80 -
110°C po dobu minimdlné 2 hodiny.

Doba vytvrzeni a doba zpracovatelnosti uvedenda v
tabulce je pouze orientacni. Zavisi na okolni teplotg,
na mnozstvi pouzitého tmelu, tloustce nanasené
vrstvy apod. Obecné silnéjsi vrstvy tuhnou rychleji
nez vrstvy tenc¢i. Hodnoty uvedené v tabulce plati
pro vahové mnozstvi 0,25 kg tmelu.
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CHEMICKA ODOLNOST

FALCON
CZECH

Test byl proveden pfi teploté 20°C po dobu 7 dni

1 - Velmi dobra odolnost
2 - Kratkodoba odolnost
3 - Nedoporucuje se

Latka

Benzin

Nafta

Brzdova kapalina
Motorovy olej

Ropa

Kyselina dusi¢na 10 %
Kyselina fosforecnd 10 %
Kyselina octova 10 %
Aminy

Kyselina solna 10%
Cpavek 20%

Voda 100°C

Sland voda

Petrolej

Aceton

Chlor

SKLADOVANI

Chemicka
odolnost

1

WWR (R R R R R R R R R R R

Skladujte v origindlnich obalech v suchu pti

teplotach od +0°C do +30°C
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